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L’Amélioration Continue 

de leur

Flexibilité, Disponibilité et Fiabilité

grâce à

La Maîtrise des Equipements

http://www.leancam.com/
http://www.le-lean-humain.com/
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Objectifs

Améliorer continuellement les niveaux de 

FLEXIBILITE, DISPONIBILITE et de FIABILITE

des équipements afin de réduire continuellement les 

perturbations des flux 

et 

de participer ainsi à l’atteinte 

d’un Taux de Service Clients de 100% 

tout en satisfaisant l’Entreprise et son Personnel 

Bien prendre soin de ses Ressources Techniques 

comme de ses Ressources Humaines



Copyright JUBERT CONSULTING 

Fonctionnalités

▪ Faciliter la collecte et les saisies des Causes de perte de production

▪ Application orientée sur la mesure des perte de T.R.G

▪ Simple et rapide à mettre en œuvre (pas de câblage ou de serveurs à installer)

▪ Peu coûteux (mesurer n’est pas de la Valeur Ajoutée pour les Clients)

▪ Faire gagner du temps et augmenter la motivation de l’Encadrement pour le 

consacrer à l’analyse et le pilotage des actions de progrès

▪ Garder les avantages du Management Visuel de la performance sur chaque 

machine concernée

▪ Renforcer la communication entre les Chefs d'équipes et les Conducteurs de 

machine car tout se passe sur le terrain au plus près des moyens industriels

▪ Améliorer la pertinence et la véracité des données collectées

▪ Possibilité de Zéro Papier dans les ateliers et les bureaux de l’encadrement

Appliquer le principe du Juste Nécessaire 

à la collecte des données
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La nécessité de connaître 
le fonctionnement d’un équipement

Production de 

Pièces Bonnes à 

la Bonne Cadence

Arrêts 

Programmés

Changement de 

Série

Dysfonctionnement 

lié à l’organisation

Pannes

(> 5min)

Non Qualité Manque de 

charge

24h / jour   - 8h / Equipe

Micro-Arrêts

(< 5 min)
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Le pré-requis

Une implication des opérateurs et 

conducteurs de machine pour 

collecter des données 

quantitatives ET qualitatives

pertinentes et factuelles sur le 

fonctionnement quotidien de leurs 

équipements

Paramètres principaux :

- Une ligne = 5 min

- Le nombre de colonnes (≤ 10)

- L’affectation de chaque colonne à un suivi 

de temps 

ou un comptage (type micro-arrêt)

- Les horaires de chaque équipe pour chaque 

jour de la semaine
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Système de collecte et d’enregistrement de données par analyse d’images sur 

le fonctionnement des équipements industriels.
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Conducteur de 

machine

Film de 

Production

Application

Fichier Excel pour 

les synthèses
Scanner

ou

Encadrement

Tablette
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Ecran principal en Mode Scanner

Les films de production, une fois scannés, apparaissent dans la fenêtre de gauche
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Ecran principal en Mode Webcam
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Exemple de Graphe de synthèse d’une machine
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Pascal JUBERT  
Expert Lean Management

Depuis l’année 2000 , missions de Conseil & Formation sur les thématiques Lean pour aider et accompagner des 

entreprises (Groupes Industriels et PMI) à mettre en œuvre ET pérenniser  l’Amélioration Continue des 

performances. Missions effectuées au sein de différentes entreprises et pays :

⚫ 56 ans , Bilingue anglais

⚫ Ingénieur diplômé de l’École Nationale Supérieure des ARTS ET METIERS (Angers)

⚫ 3ème cycle en Gestion & Administration des Entreprises (IAE d’Orléans)

⚫ Habilité « Expert Lean » auprès de la Plateforme de la Filière Automobile

⚫ Activités d’enseignement : Intervenant en Lean Manufacturing à l’Ecole Nationale Supérieure des Arts & Métiers d’Angers depuis 2008

Auparavant en charge durant 15 années de fonctions industrielles au sein des entreprises suivantes:

Conception & Production de moteurs diesel de forte puissance

Conception, Production et Installation de systèmes de télécommunication

Conception & Production de canapés moyen et haut de gamme

Thyssen
Krupp

Qui sommes-nous ?


